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N2 02

29341708






INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES

E proibido colocar sistemas de costura em operagao até ter sido verificado que os sistemas de costura em que essas
maquinas serao incorporadas, estejam em conformidade com as normas de seguranga em seu pais.
Servico técnico para os sistemas de costura também é proibido.

1.

2.

o

©

Observe as medidas basicas de seguranga, incluindo, mas néo limitado, aos seguintes sempre que vocé usar a
maquina.
Leia todas as instrugdes, incluindo, mas nao limitado a, este Manual de instrugcdes antes de utilizar a maquina.
Além disso, mantenha este manual de instrugdes para que vocé possa Ié-lo em qualquer momento, quando
necessario.
Use a maquina apos ter sido verificado que esta em conformidade com as regras de seguranga/normas validas
no seu pais.
Todos os dispositivos de prote¢céo devem estar em posicdo quando a maquina estiver pronta para o trabalho ou
em operacéo. A operagdo sem os dispositivos de protecao especificados néao é permitida.
Esta maquina deve ser operada por operadores devidamente treinados.
Para sua protecao pessoal, recomendamos que utilize 6culos de seguranga.
Para o seguinte, desligue o interruptor de energia ou desconecte o plugue da maquina da tomada.

7-1. Para passar a linha na agulha (s), lagador, espalhador etc, e substituicao

7-2. Para substituir pecas(s) da agulha, calcador, chapa de ponto, lagador, espalhador, impelente, prote¢éo

da agulha, guia da dobradeira de tecido

7-3. Para trabalhos de reparo

7-4. Ao sair do local de trabalho ou quando o local de trabalho estiver vazio.

7-5. Ao usar motores de embreagem sem aplicagao do freio, deve-se aguardar até que o motor pare total-

mente.

Se 6leo, graxa etc. utilizados na maquina e nos dispositivos entrarem em contato com os olhos ou com a pele,
ou houver ingestao de tais liquidos por engano, lave imediatamente as areas de contato e consulte um médico.

11.
12.

13.

14,

A adulteragao das partes vivas e dispositivos, independentemente se a maquina estiver ligada, é proibido.

. Trabalho de reparo, remodelacéo e adaptagao s6 devem ser feito por técnicos adequadamente treinados ou

pessoal especialmente qualificado. Somente pegas sobressalentes projetadas pela JUKI podem ser usadas para
reparos.

Manutencéo e inspegéo de obras gerais tem que ser feitas por pessoal devidamente treinado.

Trabalhos de reparo e manutencdo de componentes elétricos devem ser realizados por técnicos elétricos qualifi-
cados ou sob a auditoria e orientagdo do pessoal especialmente qualificado.

Sempre que encontrar uma falha de qualquer componente elétrico, pare imediatamente a maquina.

Antes de efetuar trabalhos de reparo e de manutengao da maquina equipada com pegas pneumaticas, tais como
um cilindro de ar, o compressor de ar tem que ser separado da maquina e o fornecimento de ar comprimido deve
ser cortado. Presséao de ar residual existente depois de desligar o compressor de ar da maquina tem de ser ex-
pelido. As excegdes sdo somente regulagens e verificacoes de desempenho feitas por técnicos adequadamente
treinados ou pessoal especialmente qualificado.

Limpe periodicamente a maquina durante o periodo da utilizagao.

15.

16.

O aterramento da maquina é sempre necessario para a operagdo normal da maquina. A maquina deve ser opera
da em um ambiente que esta livre de fortes fontes de ruido, como soldador de alta frequéncia.

Um cabo de energia adequado deve ser ligado a maquina por técnicos elétricos. O cabo de energia tem de ser
ligado a um recipiente de aterramento.

17.
18.

A méaquina s6 é autorizada a ser utilizada para a finalidade pretendida. Outros usos néao sao permitidos.
Remodelar ou modificar a maquina de acordo com as regras/padrdes de seguranga tomando todas as medidas
de seguranga eficazes. A JUKI ndo assume nenhuma responsabilidade por danos causados por remodelagéo ou
modificagdo da maquina.

19.

Dicas de aviso sdo marcados com os dois simbolos mostrados.

A Perigo de ferimentos ao pessoal de operagao ou de servigo

Itens que requerem atencao especial




PARA OPERACAO SEGURA

—_

Para evitar choque elétrico, ndo abra a tampa dos componentes elétricos ou a tampa da chapa
lateral, nem toque os componentes elétricos dentro da tampa.

Para evitar lesdes, nunca opere a maquina com a tampa dos componentes elétricos, tampa da
polia, protecao de dedos, protegao de olhos, tampa da barra da agulha ou dispositivos de protegao
removidos.

Para evitar lesbes, nunca coloque as maos debaixo da agulha quando ligar o interruptor de energia
ou operar a maquina.

Para evitar lesbes, cuidado para ndo prender os dedos na maquina quando estiver inclinando/ele-
vando o cabecgote da maquina.

Para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da maquina, desligue maquina ao inclinar o cabe-
gote ou remover a tampa dos componentes elétricos ou a tampa da chapa lateral.

O motor ndo emite ruido quando a maquina para.

Para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da méquina, cuidado para ndo esquecer de des-
ligar o toner do suprimento de energia

Para evitar o perigo de choque elétrico, nunca opere a maquina de costura com o fio roligo para o
suprimento de energia removido.

Para evitar acidentes causados por perigos de choques elétricos ou componentes elétricos dani-
ficados, certifique-se de desligar a chave de energia antes da conexao/desconexao do cabo de
energia.

Certifiqgue-se de limpar o filtro da ventoinha localizado na base da tampa dos componentes elétricos

uma vez por semana.
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( I. ESPECIFICACOES

a b

320 L

©

10)

11)

Area de costura:

Velocidade maxima de costura:
Movimento de alimentacao da presilha de botao:

Curso da barra da agulha:

Agulha:

Tamanho do botao:

Levantamento da presilha de botao:
Memoéria de dados do molde:
Sistema de aumento/redugao

Limitacdo da velocidade de costura:

Fungéo de selegédo de desenho:

Backup de memoria:

Motor da maquina de costura:
Dimensbes do cabegote da maquina
Massa:

Consumo de energia:

Limite da temperatura de operacgéo:
Limite da umidade de operacéo:
Voltagem da linha:

Ruido:

X (lateral) direcao de 100 mm
Y (Longitudinal) direcéo de 6,5 mm (0,2 mm passo)
1.800 rpm

Alimentacéo intermitente (2-eixo de acionamento

S3INONLHOd

por motor de passo)

48,6 mm

TQx7, TQx7 n® 16 no momento da entrega)
10a28 mm

padréao de 10 mm
EEP-ROM (32k byte)
Aumento/diminui¢éo do sistema de comprimento
de costura

Méaximo de 14 mm

A velocidade de costura pode ser opcionalmente
imitada de 400 a 1.8000 rpm com a chave para
cima/para baixo. (Ajustavel em unidades de 100
rpm)

Moldes de 1 a 99 podem ser especificados se
selecionados os numeros dos moldes

No caso de uma interrupcao de energia, o molde
a ser usado sera automaticamente armazenado
na memodria

100w motor servo (acionador direto)

W: 240 mm C: 550 mm A: 360 mm
25 kg

150 w

5%a34°C

35% a 85% (sem condensagéao)

Voltagem média +_ 10% 50/60 Hz

Posto de trabalho - ruido relacionado a velocida-
de de costura

n=1.800 min : Lpa 80 db(A)

medida do ruido de acordo com o DIN 45635-48-1

* Reduzir a velocidade maxima de costura de acordo com as condigoes de costura.

ESPECIFICACOES 1



( II. NOME DE CADA COMPONENTE )

(' 1. Nome da unidade principaD

» Cabecote da i
maquina

» Componentes
elétricos

« Posicao da linha

» |nterruptor do
painel de operacao

« Bandeja para
botoes

s Interruptor de
energia

L « Pedal de partida
_/

2 NOME DE CADA COMPONENTE



(111. INSTALACAO )

AVISO
certifique-se de realizar o trabalho com as duas maos ao transportar a maquina de costura.

-
(1) Instalacao do cabecote da maquina

Coloque o cabecote da maquina na mesa e ajuste a posicao do furo da mesa para a posi-
cao de base de instalagdo da base @ . Passe a arruela elastica®e a arruela grande © para
o pino @ fornecido com a maquina a partir do furo de instalagao localizado na base da
mesa e defina o pino para que saia do furo das bases de instalacio @.

L Coloque a arruela pequena @ e a porca ® em ordem e aperte o pino @ e porca®. )

e N
(2) Prendendo a tampa da base e a base

de borracha

Incline o cabecgote da maquina e fixe a tampa
da base @ com o parafuso®. A seguir, insira
as bases de borracha no®pino projetado da
superficie inferior da base da maquina.

/ Ao inclinar/elevar a maquina de costura, se-
gure a secao do brago da maquina pela mao

e lentamente incline-a até que pare

INSTALACAO 3
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(3) Conexao do cabo elétrico

r f
7 Mesa
cabecote I
ca , (5 Warrom - AC 100V
- “—E - \ e a
maquina T ----- -—-@ Azul claro— 56 150y

1) Incline a maquina de costura e puxe o cabo @ que sai da maquina de costura do lado inferior do furo @

para a mesa.

Ao inclinar/elevar o cabecote da maquina de costura, segure a secdo do braco da ma-
quina e lentamente incline-a até que pare.

2) Instale a caixa da energia @ na base da mesa e fixe o cabo @ na base da mesa com o grampo fornecido

com a maquina, para que o cabo possa ser conectado a caixa da energia@® .

3) Ao usar a maquina de costura com a fase tnica de 100 a 120v (200 a 240V no momento da entrega)
E necessario alterar o conector no painel de circuito montado na maquina de costura.

@® Removao guia da tampa dos componentes elétricos @ usando um parafuso de fix D.

(esta tampa é necessaria somente para o transporte ou similar, ndo é necessario instala-la novamente)

A seguir, remova a tampa dos componentes elétricos € usando o parafuso de fixacao @.

©@ Altere o conector@localizado no painel de circuitos PWR da lado de 100V.

= Conexao da fase unica de 100 a 120V

Azul claro Azul claro

()

@ Verde/amarelo - GND

Marrom Marrom Interruptor de

energia Tabela de poténcia

4
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Cabecoteda
maquina -e——
de costura

= Conexao da fase unica de 200 a 220V

Azul claro Azul claro
/

Cabecote da
méaquina n Verde/Amarelo Q~\ /'@ Marrom AC 200V
de costura Lo 7 1 — a

s '.\:.( —Plugue (O] ~ - - AzuI claro AC 220V

Verde/Amarelo

N
\OVerde/amarelo- GND

Marrom Marrom Interruptor de

energia Mesa de poténcia

« Conexao da fase unica de 200 a 220V

Azul claro Vermelho

Verde/Amarelo

A Vermelho' AC 200V
-Z‘@ Branc a
AC 220V
\.@ Preto
N
(O Verde GND

Mesa de poténcia

‘

Marrom Branco PpPreto

A\

Interruptor de
energia

Quando a voltagem de 100 a 120V for usada, conecte o conector de alteracdo de entrada do CN32 monta-
do no painel de circuitos PWR para o lado 100V.

Quando a voltagem de 200 a 240V for usada, conecte o conector de alteragdo de entrada para o lado 200V.
Se a configuracdo do conector CN32 estiver errada, a caixa de controle esta sujeita a quebra.

[@ Nunca use sob a voltagem e fase errada. ]

. J
( ] )
(4) Interruptor de energia
Mesa \‘T \
Ll ] Marrom
Azul claro ]
\ ]
Valor definido de ampere
200V
Verde/Amarelo 200V 20V
200V
Preto 200V
Preto
Verde/Amarelo
TT Azul claro
Cabecoteda maquina de costura Plugue
. J

INSTALACAO 5
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( (5) Prendendo a tampa da barra da agulha

A

AVISO:

Desligue a energia antes de iniciar o trabalho,
de modo a evitar acidentes causados pelo
inicio abrupto da maquina de costura

Afrouxe o parafuso de fixacdo @ e fixe a tampa da
barra da agulha @ fornecida com a maquina confor-
me mostrado na figura.

A

AVISO:

Certifique-se de anexar esta tampa para
proteger os olhos da dispersao de quebra da
agulha

DESLIGUE a energia antes de iniciar o tra-
balho, de modo a evitar acidentes causados
pelo inicio abrupto da maquina de costura.

Certifique-se de usar protecdo para os olhos @ e
uso da maquina de costura.

J

1) Monte a estante portafios e coloque-a no buraco no

canto superior direito da mesa da mesa.
2) Aperte a contraporca @para fixar a estante portafios.
3) Para passar a fiacao do teto, passe o cabo de energia

através da haste de descanso do carretel @.

\. J

( (8) Prendendo a bandeja para botoes A

1)  Fixe a base @na mesa com o parafuso para madei-
ra®.

2) Insira a bandeja para botées @no furo da base @ e

fixe com o parafuso de fixacdo@).

6 INSTALACAO



(1v . PREPARACAO DA MAQUINA DE COSTURA )

AVISO:
A Desligue a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio

S$3INONLHO0d

( 1. Prendendo a agulha )
abrupto da maquina de costura.
-
ﬁ d
'3
/ .)ﬂl? ) ‘ o
V)TN =
= W K
‘\\.«, g ‘!
2} Qo'
R (.\
.
LIS
Q 1%-‘%
\

Y\ 5% AagulhadoTQx7 #16 esta presa a maquina

de costura.
Afrouxe o parafuso de fixacdo @ e segure a agulha@®
com sua ranhura longa em direcao a este lado. Insira a
agulha@ dentro do furo da agulha na barra da agulha
até que entre em contato com a parte mais profunda do

furo da agulha e aperte o parafuso de fixacao@.

( 2. Passando a linha na méquina)

abrupto da maquina de costura.

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio

Passe a linha pela maquina na ordem ilustrada.
Finalmente, passe a linha pelo olho da agulha aproximadamente 60 a 70 mm.

-

PREPARACAO DA MAQUINA DE COSTURA 7



( v . OPERAGAO DA MAQUINA DE COSTURA

( 1. Nomes dos interruptores do painel de operagéo)

( )
@ Interruptor de definigcao pronta
Este interruptor é usado ao mudar o status da maqui-
na de costura de "Ajuste" para "Possivel"
\. J
( . ~ )
@) Interruptor de levantamento da presilha do botao
Este interruptor realiza um levantamento/rebaixamen-
L to da presilha do botéo. )
{ @ LED de selecao do formato do ponto
( )
@ Interruptor de selecao do formato do ponto
Este interruptor é usado ao alterar o formato do ponto
\.
(
@ Interruptor +/Avanco
Este interruptor aumenta o valor definido ou realiza o
L percurso para frente ao confirmar a alimentagao.
r
® Interruptor =/ Recuo
Este interruptor diminui o valor definido ou realiza o
L percurso para tras ao confirmar a alimentacéao.
r
@ Interruptor de selecao de item
Este interruptor é usado quando a selegéo do item
L desejado for alterada. )
{ LED de selecao de item
@ Interruptor de redefinicao
Este interruptor retorna os diversos valores definidos
para o status original ou realiza a libera¢cdo quando um
erro ocorrer.
- S !
Secdo de exibicdo A J

8 OPERACAO DA MAQUINA DE COSTURA




(2. Tabela de molde)

Os mesmos tamanhos de costura e nimeros de pontos para cada formato de ponto foram armazenados nos moldes nime-
ros 1 a 51 no momento da entrega. A selecdo do tamanho da costura e numero dos pontos da tabela abaixo, o limite de cos-
tura pode ser alterado para os trés diferentes tipos de moldes do mesmo formato de ponto a ser armazenado na memoria.

Numero de Tamanho do ponto (mm) Numero de pontos
Formato do ponto
desenho Valor inicial Limite Unidade | Valor inicial Limite
1 4 - furos
2 (3, cruzamento externo da linha: 2,6 2,0a6,5 0,2 15 15, 19, 23, 27
3 sem)
4
5 @0\ | 4 - furos
6 (7, pesponto: sem) 2,6 2,0a6,5 0,2 16 16, 20, 24, 28
7
4 - furos
g (X, cruzamento externo da linha: sem) 2,6 20a6,5 0,2 15 15,19, 23, 27
1 4 - furos 2,6 20265 | 02 16 | 16,20, 24,28
12 (X, cruzamento externo da linha: sem) ’ ’ ’ ’ T e
14 4 - furos 26 20265 | 02 15 | 15,19, 23,27
15 (Z, cruzamento externo da linha: com) ’ ’ ’ ’ T TS
16 2 - furos
17 . 2,6 20a6,5 0,2 8 8,10,12, 14
18 (compensagao transversal)
19 2 - furos
20 ) 2,6 20a65 | 02 8 8,10, 12, 14
29 (compensagéo transversal)
22 4 - furos
23 (73, cruzamento externo da linha: 2,6 2,0a6,5 0,2 15 15, 19, 23, 27
24 com)
e 4 -furos 26 |262830| 02 16 | 16,20,24,28
57 (7, pesponto: com) ’ T ’ P e
28
29 CD 3 - furos (a) 26 | 262830 02 17 17,23
30
31
32 3 - furos (v) 2,6 26,2830| 02 17 17,23
33
34
35 3 - furos (>) 2,6 2,6,28,3,0 0,2 17 17,23
36
37
37 3 - furos (<)) 26 |262830| 02 17 17,23
39
40 2 - furos
41 @0 | (compensagao transversal) fixagio de 2,6 6,0, 8,0, 10,0 20 5 57
42 etiqueta)
43 Caseado
44 (tamanho da compensag&o transver- 2,6 2,0a6,5 0,2 16 6,10, 16
45 sal: 4 mm)
46 Caseado
47 (tamanho da compensagao transver- 2,6 2,0a6,5 0,2 16 6, 10, 16
48 sal: 5 mm)
49 Caseado
50 (tamanho da compensagéo transver- 2,6 20a6,5 0,2 16 6,10, 16
51 sal: 6 mm)
OPERAQAO DA MAQUINA DE COSTURA 9
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(3. Procedimento de operacao do painel de operacao (volume bésico))

4 )
— o 50—

o | 0O 0O 0o o 9
*®@®0O

TeHs LY

o—
\_ J
1) Ligue o interruptor de energia
(2) Selecione o formato do ponto.

Pressione o interruptor de selecao de formato de pontolzl @ e os movimentos do LED.
Para o formato do ponto representativo na posigdo onde o LED acende e coloque os outros formatos de pontos
na posicao de @
3) Determine o molde.
Pressione os interruptores + / — @ na posicdo onde o LED acende e o niimero do molde sera exibido

na sec¢éo do visor A@.
Para o nimero do molde e o formato do ponto, consulte a tabela na pagina 9

4) Selecione o numero de pontos.
Pressione o interruptor de selecao de item IZ] @ para que o LED venha para a posicao de 'V"
0 numero de pontos definido com antecedéncia com o nimero do molde sera exibido na secéo do visor A@.
Aqui, pressione os interruptores + / — @ para mudar o niimero de pontos.

69 Numero de pontos ndo pode selecionar outra combinacdo do que a definida com
] antecedéncia.

(5) Determine o passo de costura.
Pressione o interruptor de selecao de item ‘El@para que o LED venha para a posicao de Q%
0 passo de costura definido com antecedéncia com o nimero do molde sera exibido na se¢édo do visor A@.

Aqui, pressione os interruptores + / — @ para mudar o passo da costura.

/,;ﬁ/‘ .
EN. O passo de costura pode ser alterado de 2 para 6,5 mm em incrementos de 0,2 mm)

 Feference”

(6) Determine o numero de rotacoes o
Pressione o interruptor de selecao de item lz]e)para que o LED saia da posicdo de ™ e “ 8"
sera exibido na sec¢do do visor A@. Isto significa 18 x 100 = 1.800 rpm. Os digitos menores que 100
rpm sao omitidos e exibidos no caso desta maquina.
Aqui, pressione os interruptores + / — @ para mudar o nimero de rotacées.

10 OPERACAO DA MAQUINA DE COSTURA



(7) Verifique o ponto de entrada da agulha.
Pressione o interruptor de definicao pronta @ , a maquina confirma a posicéao da origem e a
presilha do botéo esta na condicao de ser levantada. Neste momento, insira o botao.
Pressione o interruptor de levantamento da presilha do botao @para abaixar a presilha do botao.
Pressione os interruptores +/— @ e os pés se movimentam para frente/para tras. Depois verifique
o ponto de entrada da agulha.
Neste momento, “ - -"é

é exibido na secdo do visor A@.
( Ao abaixar as agulhas, gire a polia de mao. Consulte a pagina 15. )

(8) Executando a costura
Ao verificar que os pontos de entrada da agulha nao estao completos, pressione o interruptor de
redefinicdo ®0.
A presilha do botao sobe nesta condigao. Esta na condicao de costura possivel.
Defina um botéo ou tecido para a maquina e abaixe o pedal de partida.

(4. Costura sem a linha cruzada )

Quando o dispositivo de se linha cruzada estiver instalado, € possivel realizar a costura sem linha cruzada
em caso de formatos de pontos ] X e ['1 Mesmo quando o dispositivo ndo esté instalado, o corte da linha é
realizado durante a costura se um nimero do molde sem linha cruzada for selecionado.

O LED de selecao correspondente ao formato do ponto pisca e o formato do ponto sem linha cruzada pode
ser discriminado.

(5. Procedimento de operacao do painel de operagao (volume apIicado)L

4 @\ N N\
&‘g g@/VG’

-» —
e\__‘______*_/e

EH L

3 O O O .4
o—TL® DO S F
TE@
oL MB-1800 |
\_ J

(1) Costura em ciclo
O botao pode ser costurado em uma ordem predeterminada pelo operador. 15 tipos de métodos diferentes
de costura.
Por exemplo, o botao pode ser repetidamente costurado em ordem de ] X e Z.
A consulta da costura em ciclo pode ser realizada acendendo o numero do molde MNe.» com o interruptor
de selegao de item {ZI @ e pressionando o interruptor + @ . A costura em ciclo é organizada do Ultimo
numero de molde é organizado no préximo numero de molde 51 a menos que o ROM externo seja fornecido,
e “ [ " seja exibido na selegéo do visor A@.
Nesta condigao, pressione o interruptor de definigao pronta @69 “ 19 17 sera exibido na segéo do visor A@.
A costura é realizada na ordem de no maximo 15 tipos de condi¢des de costura (P1 a PF) que estiverem
programadas com antecedéncia.

OPERACAO DA MAQUINA DE cOSTURA 11
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(2)

1.

(3)

Registro de molde da costura em ciclo

Para registrar o molde, pressione o interruptor de selecéo de iteml?_l @ por dois segundos para piscar o LED de selecéo de
item, localizado na[FF . “ " seja exibido na secéo do visor A@).

Nesta condigao, pressione novamente o interruptor de selegdo de item EIQ e “2 !7sera exibido na segao do visor A@.
Pressione mais uma vez o interruptor de selegdo de item El@ para acender o LED de selegdo de item do nimero do molde e
N§.> exiba o nimero do molde que deseja registrar na segao do visor A@usando interruptores + / —@.

Nesta condigao, o nimero do molde é registrado no P1. Pressione novamente o interruptor de selegao de item ‘Zl O para

exibir “ 2 ¢ na segéo do visor A@ e pressione o interruptor +@, e o visor mudara para “ 2 2 .

Pressione o interruptor de selegdo de item novamente El @ para acender o LED do nimero Ne,» do molde e exibir o
nimero do molde que deseja registrar no segundo lugar da sec&o do visor A @ usando os interruptores + / — (2)

Se“ - - for exibido na segao do visor A@quando o LED de selegdo de item do nimero do molde @ acende, o molde nao
esta em condigdo de ser usado. Quando o interruptor de selegdo de item E @ estiver pressionado, o nimero P e o nimero

do molde s&o exibidos alternadamente na segéo do visor A €.

Né&o é possivel avangar a entrada no préximo P2 a menos que os numeros dos moldes sejam entrados no P1.

Registre os moldes ap6s P3 com a mesma operacao. E possivel registrar para o maximo PF.

Quando o registro do molde é concluido, pressione o interruptor de selecéo de item ri' O por dois segundos para retornar a
condigao de definicao normal. Neste momento,” ,’: ” & exibido na secao do visor A @ e a costura em ciclo foi selecionada.
Além disso, para a costura em ciclo de costura, P1 a PF podem ser alterados para a condigao de configuragao pronta usando
Interruptores +/— @ . Nesta condigéo, quando o interruptor de selegéo de item El @ ¢ pressionado, o LED de selegéo de
item do nimero do molde @ acende e o nimero do molde ¢ exibido na seg&o do visor A@).

"

Para deletar o molde registrado, defina a exibi¢do do nimero do molde para“ - =

Costura do botao de formatos de ponto que nao os formatos de ponto represen-
tativos e aquele dos formatos de ponto dados pelo ROM criados pelo PGM-20

Faca com que o LED do @ acenda com a selecédo de formato de ponto I?_l @ e selecione os formatos de
ponto ap6s o numero do molde 52. Quando o molde do ROM externo for selecionado, todos os LEDs que exi-
bem o formato do ponto acendem.

Os dados de formato foram armazenados nos nimeros dos moldes de 1 a 21 com antecedéncia. No entanto,

se 0 mesmo numero existe nos niumeros dos moldes do ROM externo, o formato do ROM externo é selecionado.
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( 1. Como utilizar a chave de meméria )

1) Avelocidade de até o terceiro ponto pode ser definida para que a velocidade de costura no comego
da costura seja controlado e a costura estabilizada.

2) Funcéo de dar nos eficaz/ineficaz pode ser selecionada.

3) Retirador operante/nao operante pode ser selecionado. Caso o retirador seja instalado e definido
para a definicdo nao operante, quando o molde sem linha cruzada for selecionado, o retirador somen-
te funciona quando a linha cruzada é cortada e ndo funciona apds o corte da linha no momento de
concluséo da costura. No caso do molde com a linha cruzada também, o retirador n&o funciona ap6s
o corte da linha no momento de concluséo da costura com esta definigéo.

Em caso de definicdo de operagéo do retirador, o retirador sempre funciona na hora do corte da linha.

(1) Partida dos interruptores de memdria

Na condicao de que os interruptores +/— @ sejam

simultaneamente pressionados, ligue a energia e

os interruptores de memoria estéo na condigao de

definicéo.

Neste momento,“ {1 {/ " é exibido na segéo do visor

A®.

Pressione o interruptor de definicdo pronta @ Oe
todos os LEDs de selecéo de formato de 5 pontos @
piscam. Esta condigéo significa que os interruptores

da memoéria estdo sendo inseridos.

0/

\ J/

(2) Procedimento de definicao dos comutadores de memaria

Ha comutadores de memoéria de 1 a 8.

Interruptor nimero « {” é exibido na seg&o do visor A@ e o LED da selegdo do item @ do nimero
N@ do molde acende. Nesta condicao, pressione o interruptor de selegao de item @ @ e os nime-
ros dos comutadores de memoria e a descrigcao séo alternadamente exibidos na segéo do visor A@
Na condicao de que o nimero do comutador de meméria é exibido, pressione o interruptor+@e o

namero do comutador de meméria aumenta em um.
Quando a descrigdo do comutador de memoéria é exibido, o LED de selecéo de item @ do nimero do

uf\;.> molde apaga.

N° do Inter- Descricao Ajuste Inicial Ail.JSt.e do Observacoes
ruptor limite

1 Velocidade do 1° ponto da partida macia 18 * 100 [rpm] 4a18 400 a 1.800 rpm
2 Velocidade do 2° ponto da partida macia 18 * 100 [rpm] 4a18 400 a 1.800 rpm
3 Velocidade do 3° ponto da partida macia 18 * 100 [rpm] 4a18 400 a 1.800 rpm
4 Velocidade do 1° ponto apds o corte da linha cruzada 18 * 100 [rpm] 4a18 400 a 1.800 rpm
5 Velocidade do 2° ponto apds o corte da linha cruzada 18 * 100 [rpm] 4a18 400 a 1.800 rpm
6 Velocidade do 3° ponto apds o corte da linha cruzada 18 * 100 [rpm] 4a18 400 a 1.800 rpm
7 Mecanismos de amarragéo de nés 0: N&o efetivo 1: Efetivo 1 (Operante) 0,1

8 Operagéo do retirador 0: N&o operante 1: Operante 0 (Nao operante) 0,1

Quando o ajuste estiver concluido, desligue a energia. Ligue novamente a energia para retornar a condi-
¢ao normal de definigao.

OPERACAO DA MAQUINA DE COSTURA 13
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(| vi. REGULAGEM DA MAQUINA DE COSTURA )

(1. Regulagem de tensao da linha )

{ N
Diminuir Aumentar

Aume;ta /

Diminuir

A coluna do tensor n® 1@é utilizada para ajustar a
tensdo da linha para costurar no botdo e uma tensao
relativamente baixa sera suficiente.

A coluna do tensor n2 2@ é utilizada para ajustar a
tensdo da linha aplicada a raiz dos pontos de costura
do botao.

Esta tenséo deve ser mais alta que a coluna do ten-
sor n® 1 e ser ajustada de acordo com as condicdes
de costura.

Gire as respectivas porcas em sentido horario para
aumentar a tensao da linha.

( 2. Regulagem da quantidade de arrasto de Iinha)

\ J/

Regulagem da quantidade do arrasto de linha é
realizada afrouxando os parafusos de fixacado @ e
movendo a posigdo do guia da linha@®.

Quando chega o fim da linha no furo da seta A no
botdo ap6s a costura, mova o guia da linha na dire-
cao de @ na figura, e o final da linha é indicado pelo
furo da seta B no botao, mova-o na direcdo de® na
figura para que nao chegue o final da linha.

(' 3. Sincronizagéo da liberagéo de tensdo da linha )

4 )

Gire a polia manual enquanto leva a linha na dire-
¢ao da seta conforme ilustrado e vocé encontrara
um ponto em que o disco de tensdo no poste de
tensdo namero 2 libera a linha. Neste momento, a
distancia padrao proveniente da extremidade supe-
rior do casquilho da barra da agulha (superior) até a
extremidade superior da barra da agulha é de 54 a
56 mm. Realize os seguintes ajustes especialmente
quando os problemas mencionados ocorrerem com

frequéncia.
(= = S
— — R

Afrouxe a porca @, insira a lamina da chave de fenda
na fenda superior da coluna do tensor nimero 2 e gire
-a na direcao da seta para diminuir a altura da barra da

N o agulha, ou na direcao inversa da seta para aumenta-la.

Fendmeno Altura da barra de agulha

2. Quando a linha quebrar durante a costura;
3. Quando a linha se quebra com frequéncia;

1. Quando a costura feita no avesso da pega estiver muito solta;

Faga a barra da agulha ligeiramente mais alta.
Faca a barra da agulha ligeiramente mais alta.
Faca a barra da agulha ligeiramente mais alta.
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(4. Regulagem da guia de tensdo da linha na chapa frontal )

7

) Quando a maquina ndo consegue formar uma emenda no
comeco da costura e comega a formar apds ter funcio-
nado por um tempo, ajuste o guia de tensdo da linha na
chapa frontal se o problema supracitado néao puder ser
corrigido ajustando a alavanca de tragao da linha.

S$3INONLHOd

1. Se a maquina nao conseguir formar uma emenda
no comec¢o da costura, diminua a tensao da linha
girando a porca borboleta @ (porca dupla).

(5. Regulagem da relacao da agulha para lagador )

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio
abrupto da maquina de costura.

\ Levemente afrouxe o botao @ localizado no lado direito da
maquina de costura, gire a tampa @na direcio da seta, e
encontrara a polia manual @dentro.

A direcao de rotagao da polia é na diregdo da seta.

1) Gire a polia manual @ para trazer a barra da agulha
@ até o ponto mais baixo do seu curso, e solte o
parafuso de fixacdo @.

J/

2) Ajuste a altura da barra da agulha utilizando as duas linhas superiores gravadas na barra da agulha para
a agulha TQx1, e utilizando as duas linhas inferiores para a agulha TQx7. Alinhe a linha superior gravada
@ com a base da chapa do casquilho da barra da agulha (inferior) @ e aperte os parafusos de fixacao@.

3) Afrouxe os parafusos de fixacdo @ e gire a polia manual @ na direcdo normal de costura até que a linha
inferior gravada® se alinhe com a base do casquilho da barra da agulha (inferior)®.

4) Ao manter a maquina neste estado, alinhe a Idmina do lacador @ com o centro da agulha e aperte os

parafusos de fixacdo @.
5) Afrouxe o parafuso de fixagdo@ e forneca de 0,05 a 0,1 mm de folga entre a agulha e o lacador.
6) Quando a regulagem estiver concluida, retorne a tampa@ para sua posicao inicial e aperte o botao@.

AgulhaTQx 1{
AgulhaTQ x 1 {

Al
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( 6. Regulagem da guia da agulha

).

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio
abrupto da maquina de costura.

.

Solte o parafuso @e proporcione uma folga de 0,05 a 0,1
mm entre a guia da agulha e a agulha @ movendo a guia
da agulha @ para a esquerda ou para a direita quando a
agulha estiver na posigao mais baixa do percurso.

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio

(1) Regulagem da posicao da faca movel

1) Remova a tampa @ usando o parafuso de fixacao® .

2) Levante a alavanca de elevagéo do calcador até o
ponto em que a roldana @e o gancho @ da alavanca
de elevacéo do calcador@ entre em contato entre si
para mover a placa de conexao de corte de linha A@
para sua posigao mais avangada, e insira a chave de

boca @ conforme ilustrado.

3) Insira a bitola@ na extremidade da fenda da chapa
de ponto, afrouxe o parafuso @, pressione a extremi-
dade superior da placa de conexao do corte de linha

A@ na bitola @ e aperte o parafuso@®.

(2) Regulagem do prego de separacao
da linha da faca moével

Entorte o prego de separacio da linha @ usando
uma chave de fenda ou similar e ajuste para que a
folga de 0,5 a 0,7 mm seja fornecida entre o prego de
separagao da linha@ e o lacador®.

( 7. Regulagem do mecanismo de corte da linha )
abrupto da maquina de costura.
4 N\
. J
Extremidade superior do prego de separacao
= T ~ 0,5a0,7 mm
j}&x |
[
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(8. Regulagem da altura da unidade da presilha de botéo )

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio
abrupto da maquina de costura.

( Y 1. |Insira algo de 10 mm de espessura@@ e coloque a ala-
vanca de garra da presilha de botao @ em condicéo de
ser levantada.

2. Afrouxe parafuso@ e aperte-o para fixar o gancho de
levantamento da presilha de botao@ na condicdo de

que o gancho de levantamento da presilha de botao @
seja passado para o lado inferior.

/zé‘.
Reference

(9. Regulagem da forca de pressao de trabalho)

Para o tipo de fixacao de rétulo opcional,
a alavanca de garra da presilha de botao
pode ser levantada até 14 mm para uso.

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio
abrupto da maquina de costura.

A forga da prensa de trabalho padréo é obtida girando as
porcas @ e fornecendo de 4 a 5 mm de folga entre a base
de duas porcas@e da base do parafuso da barra de ajuste
de pressao@®.

(1 0.Regulagem da alavanca da parada da presilha de botéo)

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio
abrupto da maquina de costura.

( \ 1. Afrouxe o parafuso da presilha@), coloque um
botao corretamente na posicao de costura e ajuste
a alavanca de parada da presilha de botao @ para
permitir que o botao descanse adequadamente nas
alavancas de garra da presilha de botao@.

2. A seguir, aperte o parafuso da presilha @ apés
determinar a disténcia entre as alavancas de garra
da direita e esquerda.

REGULAGEM DA MAQUINA DE COSTURA 17
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(1 1.Como ajustar a posicao da origem da alimentacao )

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio
abrupto da maquina de costura.

Caso deseje ajustar a posigao de alimentagéo ao substituir o aparelho auxiliar, & possivel consertar a placa de ali-
mentag&o @ para a posigédo de origem.

-
(D
S I ‘\
A O
< o= Uolx
= &=
’, X
DN Af s
orS) =< = e =
_Q._! =
\
\_

1. Primeiramente, remova o parafuso da dobradica @ prendendo a tampa da barra da agulha.

2. Aseguir, alinhe a placa do furo @ com o furo da superficie superior da base da maquina.

3. Quando o parafuso da dobradica@® é inserido e fixado aqui, o lugar se torna a posicéo da origem da alimenta-
¢ao. Fixando os diversos aparelhos auxiliares na posicao central, eles poderao ser usados somente por confir-
macao de que o ponto de entrada da agulha debaixo do modo de alimentagéo (consultar pagina 11) ao ligar a
energia.

4. Apos a regulagem, remova e retorne o parafuso da dobradica@ para a posigao inicial, e conserte a tampa da
barra da agulha.

N Certifique-se de remover o parafuso da dobradica ® apés o ajuste. Sendo, um erro sera exibido ao
pressionar o interruptor de definicao pronta no momento de ligar a energia.
Além disso, certifique-se de consertar a tampa da barra da agulha.
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(12. Instalacao das barras do botao de economia (peca acesséria) (MB1800, MB1800B) 1

abrupto da maquina de costura.

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio

-

o jlo / 3,5a4 mm

\.

N

J

1. Instale a chapa de montagem da barra do botéo de
economia @ na base da presilha de botdo @com o
parafuso @.

2. Ajuste para que a folga de 3,5 a 4 mm seja fornecida
entre o centro do botao e o topo da barra do botéo de
economia.

3. Para ajustar a quantidade de levantamento da barra
do botéo de economia, afrouxe o parafuso @ e mova
a barra do botéo de economia para cima ou para
baixo.

( 13.Regulagem do retirador (opcional para MB-1800) )

abrupto da maquina de costura.

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio

-

3a4 mm

18 a20 mm

N

O ponto padrao de pegada da linha na extremidade
superior do retirador deve ser de 3 a 4 mm de distancia da
ponta da agulha e 10 a 20 mm de distancia do centro da
agulha na posicao de parada no fim da costura.

Faca a regulagem usando quatro parafusos @ que fixam o
imé do retirador em posigéo e parafuso @ que fixa a base
de montagem do retirador.

REGULAGEM DA MAQUINA DE COSTURA 19
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(VII. APARELHOS AUXILIARES

Boté6es planos Botoes de alcinha
Utilizacao . - ;
Tamanho grande | Tamanho médio |Tamanho pequeno Geral Tipo Luis
MB-1800 14617559 D2529373B00A B2529373000 14617658 14617757
Desenho 8] 00N N,
esquema- —? -0 T
tico
8 —» B B
Tamanho do botéo:
Diametro do botao: O mesmo que
Observa- Menos de 16 mm 14617658, mas é
coes Tamanho do botao Tamanho do botéo Tamanho do botéo Tamanho da haste: possivel costurar bo-|
A:0a6,5mm A:0a4,5mm A:0a3,5mm Espessura: 5a 6 mm tbes com variacoes
B:020a28 mm B:12a20 mm B:10a12mm Largura:2,5a3 m de haste no formato
Botoes enrolados Botbes de metal | gotges de perma-
Utilizagcao | Pés calcadores g
Primeiro processo |Segundo processo Geral nencia
MB-1800 14617955 B24473720A0 MAZ046010A0 14618052 MAZ039010A0
7
Desenho <?_Ej% ? NBIP
esquema- A =
tiCO :% q ; )
Observa- | Tamanho do encaixe:| Altura da haste da
coes A: 8 mm linha A: 5,5 mm
Utilizagcao Rétulos
MB-1800 14618151
Desenho
esquema-
tico
Observa- | Largura do ponto:
coes Max. 10 mm
AVISO:
DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio
abrupto da maquina de costura.
( ) Com o objetivo de instalar o aparelho auxiliar na ma-
quina, podera ser necessario remover o0 mecanismo
@ da presilha de bot&o ou a placa de alimentagao
@ . Desloque o anel de compressao da presilha de
botao instalando o pino prisioneiro @ e, assim, sera
possivel remover o conjunto do mecanismo da pre-
silha do botao @. Remova o parafuso de fixagdo @
e sera possivel remover a placa de alimentagéo @.
.
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(1. Aparelho auxiliar para botoes de alcinha (botoes pérolas) (14617658, 14617757))

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio
abrupto da maquina de costura.

( ) (INSTALAGCAO)

Remova o conjunto do mecanismo da presilha de botéo e a

chapa de alimentacado da maquina e instale o aparelho auxi-

liar @ para o botdo pérola no lugar.

Solte os parafusos @) e ajuste o suporte da presilha do bo-

tao @ para permitir que a agulha desca no meio da fenda da

agulha no adaptador do botao de alcinha®.

Anexe a placa de alimentacéo do grampo do botio @ utili-

zando parafusos @ de modo a permitir que a agulha desca

no meio da fenda da agulha na placa de alimentagéo@.

Insira a extremidade superior do pino prisioneiro da presilha

do botio @ em uma abertura na boca do brago da maquina e

prenda pelo parafuso@.

\ ) (Ao anexar 14617757, vocé deve mudar também a barra
de ajuste de pressao da presilha de botao @ e o pino
retentor da presilha de botao ® ao mesmo tempo.)

(REGULAGEM E OPERACAO)

1) Solte o parafuso ®, deixe a chapa de alimentagdo @ diminuir de 0,5 a 1,0 mm a partir da extremidade es-
querda da alavanca da boca da presilha de botdo @ e reaperte o parafuso ®.

2) Coloque um botao no lugar, solte os parafusos ® e @ e alinhe a presilha de suporte do botéo de alcinha
® com o centro do botao.

3) Apresilha de suporte do botao de alcinha ® deve dar a pressédo apropriada ao botao, de modo que este
permaneca firme na posi¢éo enquanto estiver sendo costurado. Solte um parafuso de fixagéo no colar de
esbarro @ e gire-o até que a presilha de suporte do botéo de alcinha ® forneca a pressédo apropriada.

4) Voceé podera fixar o calgo da presilha de botao @em uma posigéo conveniente para funcionamento.

1) Ao fixar o colar de esbarro, o eixo de rotacdo da presilha de botdo ® nao devera girar axial-

L mente em seu suporte.
2) Ajuste do gancho de elevacdao ) e pino retentor @ de modo que o rolo da haste de elevagao
em formato de L ® nao entre em contato com o suporte da presilha do botao@® .

(2. Aparelho auxiliar para o primeiro processo de botoes de casear (BZ4473720A0)

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio
abrupto da maquina de costura.

( ) (INSTALACAO)

Prenda o pé do botéo de casear @ nas alavancas comuns de
garra da presilha de botio utilizando parafuso @ e parafuso
de pino-guia @.

Neste momento, alinhe o calcador @ com as alavancas
de garra para que permitam que o botédo fique no meio.

(REGULAGEM E OPERACAO)

A regulagem e operagéo sao quase os mesmos dos
botbes planos, mas deve-se ajustar o guia da linha para
proporcionar uma maior quantidade de linha, com o obje-
tivo de torna-lo solto sob o botdo para formagéo da haste
de linha.

\\ J (Consulte “ VI-2. Regulagem da quantidade de linha").
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(3. Aparelho auxiliar para o segundo processo de botoes de casear (MAZO46010A0))

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio
abrupto da maquina de costura.

(INSTALACAO)

Remova o conjunto do mecanismo da presilha de
botao, a barra de ajuste de presséao da presilha de
botéo e a placa de alimentagéo da maquina e instale

o aparelho auxiliar para o segundo processo do

botbes de casear @ .

(REGULAGEM E OPERACAO)
1) Solte o parafuso @ e ajuste o comprimento da haste da linha movendo a guia (grande) @ e a guia
(pequena) @ em linha com o ponto de entrada da agulha.

2) Defina um botéo (incline-o levemente para facil inser¢ao) e passe a linha conforme mostrado pela seta.

(4. Aparelho auxiliar para encaixe (14617955))

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio
abrupto da maquina de costura.

7\ (INSTALACAO)

Remova o conjunto do mecanismo da presilha de
botao e a placa de alimentacao. Defina o comprimento
do ponto para 4 mm por meio do painel de operacao.
Instale a chapa de alimentacao da presilha de encaixe
@ de modo que a agulha se solte uniformemente nos
quatro cantos de sua abertura quadrada.

Instale o conjunto do aparelho auxiliar de encaixe @

na maquina, coloque um encaixe nas alavancas de

garra da presilha de encaixe e verifique se a agulha
cai com precisao em cada orificio do encaixe. Se ne-
cessario, afrouxe o parafuso de cabeca hexagonal @

e ajuste a posicao com precisao.

Por ultimo, certifique-se que a segéo cbncava na su-
perficie inferior da guia de deslizamento da presilha
de encaixe @ corresponde com precisio a segao
convexa na chapa de alimentagao da presilha de

encaixe @ .
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(5. Aparelho auxiliar para botdes de metal (1 4618052))

abrupto da maquina de costura

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio

. ® =
it \ /‘; @
@ "5;' [
.h'&::::, =
vt ~ )
/2 4 ’, /

(REGULAGEM E OPERAGAO)

$3INON1LH0d

(INSTALACAO)

Remova o conjunto do mecanismo da presilha de
botaoe a placa de alimentacdo da maquina e instale
o aparelho auxiliar @ no lugar. Solte os parafusos @
e ajuste o suporte da presilha do botao @ para
permitir que a agulha desga no meio da fenda da
agulha no adaptador do botdo de metal@®.

Anexe a placa de alimentacgao da presilha do botao@®
utilizando parafusos @ de modo a permitir que a
agulha desc¢a no meio da fenda da agulha na placa
de alimentagdo @® .

Insira a extremidade superior do prisioneiro da pre-
silha do botao @ em uma abertura na boca do brago
da maquina e prenda pelos parafusos@® .

1) Solte o parafuso ®, deixe a placa de alimentagdo® diminuir de 1,0 a 1,5 mm a partir da extremidade
esquerda da alavanca de garra da presilha de botao @ e reaperte o parafuso ® .

2) Coloque um botao no lugar, solte os parafusos @ e ® e alinhe a presilha de suporte do botdo de metal

® com o centro do botao.

3) Apresilha de suporte do botdo de metal ® deve dar a presséo apropriada ao botdo, de modo que este
permanega firme na posi¢ao enquanto estiver sendo costurado. Solte um parafuso de fixagdo no colar
de esbarro @ e gire o colar de esbarro até que a presilha de suporte do botao de metal @ forneca a

pressao apropriada.

4) Vocé podera fixar o calgo da presilha de botdo ®em uma posicdo conveniente para funcionamento.

1) Ao fixar o colar de esbarro, o eixo de rotagao da presilha de botao{ nao devera girar axial-

" mente em seu suporte.
2) Ajuste do gancho de elevacao{® e o pino retentor ® de modo que a roldana da haste de eleva-
cdo em formato de L @ néo entre em contato com o suporte da presilha do botdo @.
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(Vi1 LISTA DE ERROS

)

LED de erro localizado na lateral esquerda do interruptor de redefinicao pisca ou acende quando ocorre
um erro. Quando o LED acende, a condigao de definigdo sera feita pressionando o interruptor de redefini-
¢ao e o erro sera liberado. O nimero do erro sera exibido na seg¢ao do visor A.

Falha n°. Item Descricao
01 Falha de dados de costura Molde néo foi inserido no programa de ciclo de costura.
Falha na voltagem da energia, falha de carregamento do cabegote da maquina
02 Falha na voltagem de 24V no eixo principal, falha no painel de circuitos PWR.
03 Deslocamento da posicao da agulha | Falha no carregamento do cabegote da maquina do eixo principal, falha do codifi-
para cima cador, afrouxamento do parafuso de fixagao do codificador.
04 Deslocamento de detecgéo do calca- | Materiais estranhos sob o deslocamento do calcador do sensor inferior do calca-
dor para baixo dor, ou defeito do sensor inferior.
. Solenoide defeituoso, deslocamento do sensor superior do calcador, ou defeito do
05 Falha do solenoide do calcador Sensor superior
06 Falha do codificador servo Codificador de detecgéo ou fixagao incorreta do codificador
Falha de carregamento do cabegote da maquina no eixo principal, ou falha no
07 Trava do motor servo Motor Servo
09 Falha no sistema Painel de circuitos de controle de deteccao ou programa ROM de detecgao
10 Falha de origem do motor de passo 1 Falha do sensor de origem 1, deslocamento do sensor, ou falha de carregamento
9 P do motor de passo 1 (lado esquerdo do operador)
11 Falha de origem do motor de passo 2 Falha do sensor de origem 2, deslocamento do sensor, ou falha de carregamento
9 P do motor de passo 2 (lado direito do operador)
Falha de carregamento do cabegote da maquina no eixo principal (periodo curto),
12 Sobrecarga do motor servo ou motor servo de detecco
Falha de carregamento do cabegote da maquina no eixo principal (periodo lon-
13 Sobrecarga do motor servo go), ou motor servo de detecgao
16 Falha no nimero de revolugao Painel de circuitos de controle de detecgéo, codificador de detecgdo ou motor servo de detecgao
17 Falha na voltagem servo Circuito PWR de deteccéo
18 Falha de temperatura Limpeza do filtro da ventoinha, carga excessiva do eixo principal, ou falha do
P painel de circuitos de controle (alta temperatura do pré-acionador)
19 Motor servo com excesso de corrente] Motor servo de detecgéo, ou sincronizagao imprépria do codificador
30 Falha no ROM externo Erro de formatagdo do ROM
31 Falha no ROM externo Numero de pontos (99) terminou.
32 Falha no ROM externo Quantidade de movimento de um ponto (em sentido longitudinal: 6,5 mm, cruzado: 10 mm) esta concluido.
33 Falha no ROM externo Fora da area de costura possivel
H Aumento da temperatura Limpeza do filtro da ventoinha, operacéo de ventoinha de detecgéo, ou painel de
P circuitos de controle de detecgao (detecgao de temperatura)
EE Falha de meméria Painel de circuitos de controle defeituoso (EEPROM)
(Nota) Numeros de erros 01, 03, 04, 31 32 e 33 retornam a condicao de antes da ocorréncia do erro pressio-
nando o interruptor de redefinicao.

24 LISTA DE ERROS



(IX . FALHAS E MEDIDAS CORRETIVAS

N° FALHAS CAUSAS MEDIDAS CORRETIVAS
1 |Amaéquina ndo con- | Comprimento da linha remanescente € curto | Ajuste a linha ajustando o guia da linha
seguiu costurar no demais
comego Velocidade é alta Use a fungéo inicio macio.
2 | Quebra dalinha O poste de tensao de fio numero 2 ndo libera | Faga a sincronizagéo de liberagao da linha levemente
o fio no momento correto. mais adiantada.
A agulha n&o entra no centro dos furos no Ajuste a posi¢ao do suporte da alavanca de garra da
botao. presilha de bot&o.
As agulhas sdo muito grossas para o diametro| Substitua a agulha por uma mais fina.
do furo no botéo.
3 |Os botbes nédo estdo | A coluna do tensor da linha nimero 2 nao Faga a sincronizagao de liberagédo do fio levemente
costurados firme- libera a linha no momento correto mais precoce.
mente
A coluna do tensor da linha numero 2 nao Aumente a tens&o da coluna do tensor da linha n® 2.
oferece tensao suficiente
As agulhas ndo entram no centro dos furos no| Ajuste a posigao do suporte da alavanca de garra da
botao. presilha de botao
4 |Alinha nao pode ser | Afaca mével ndo separa a linha no tecido com | Ajuste a posi¢ao da faca mével.
cortada seu prego de separagéo
A agulha nao entra no centro dos furos no Ajuste a posicao do suporte da alavanca de garra da
botéo. presilha de botéao
Falhas de ponto no ultimo ponto Ajuste o lagador
A faca mével ndo separa o prego esta muito Ajuste a altura do prego de separagao do fio.
alto ou muito baixo.
5 |Linha da agulha A faca mével ndo separa a linha no tecido com| Ajuste a posi¢éo da faca moével.
esta cortada em dois | sua separagao
lugares.
O prego de separacéo da faca moével esta Ajuste a altura do prego de separagéo do fio.
muito alto ou muito baixo.
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( x.oPcIONAL )

(1. Instalacao sem o dispositivo de linha cruzada (Numero de peca: M85126300A0)

AVISO:
A DESLIGUE a energia antes de iniciar o trabalho, de modo a evitar acidentes causados pelo inicio
abrupto da maquina de costura

1) Remova a tampa superior@. 2) Remova os parafusos @ com a chave de
boca e remova a placa de ajuste @.

3) Instale o solenoide de ajuste de linha (asn.)
O na tampa superior @ com o parafuso@®.

\. J

4) Instale o solenoide do retirador (asm.)@conforme ilustrado.

5) Remova o tampéao de borracha da tampa superior, insira os cabos @ e @ dentro da tampa superior e
retire os cabos no componente elétrico do lado da tampa. Conecte o conector do solenoide de ajuste
da linha (preto) @ e o conector do solenoide do retirador (amarelo) ®

6) Apds conclusdo de conexao dos conectores, instale a tampa do componente elétrico.
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